
TIG溶接機
総合カタログ

初心者から熟練者まで
さまざまなコースの
研修をご用意しております。

パナソニック溶接機の最新情報

詳しくはWebで

▲

センター内には、カレッジ専用教室を設置。
専任の講師も待機しており、
ロボットカレッジ等を積極的に開催しております。
FA導入時の研修はもちろん、
さまざまな目的にご活用いただけます。

最新ニュースやカタログ、導入事例集など、
多彩な情報を掲載しております。

エンジン発動機について・・・溶接電源の定格入力kVAの2倍以上（単相適用機種の3倍以上）の容量のもので、ダンパー巻線を備えた発電機をご使用ください。
　　　　　　　　　　　　また、エンジン発電機の電圧・周波数が定格出力に達してから、本溶接機の電源スイッチを入れてください。詳しくはエンジン発電機メーカーにご相談ください。

取扱説明書のダウンロード
溶接機・切断機の最新の取扱説明書を
掲載しております。

充実したサポート体制で皆様の
『モノづくり』に貢献します。

溶接実証

TIGカレッジ

https://connect.panasonic.com/jp-ja/products-services_
welding/downloads/manual

●プロセスエンジニアリングセンターは
　大阪府、愛知県、埼玉県の3拠点がございます。

カ・2019

プロセスエンジニアリングセンターのご案内

このカタログの記載内容は
2025年7月現在のものです。

3-005K

※

9 12 13 170120-700-912
OK

パナソニックグループは環境に配慮した製品づくりに取り組んでいます 詳しくは
こちら

パナソニック コネクト株式会社

 

パナソニックＦＳエンジニアリング株式会社
140-0002 

ワークトライで、サンプルの
溶接実証ができます。
プロセスエンジニアリングセンターの溶接機器は、
実際の工場を想定して設置しております。
専任のオペレーターが常駐し、
いつでも稼働・実演が可能です。

各種技術相談やシステム
導入時のご相談を承ります。
溶接機やロボットシステム等、溶接機器に
関するハード・ソフトのご相談を承ります。
お気軽にご相談ください。

コンサルティング

https://connect.panasonic.com/jp-ja/products-services_welding
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溶接電源品番

溶接法 エ
ア
プ
ラ
ズ
マ
切
断

溶
接
ナ
ビ
機
能

入力 出力電流（A）

使用率
（％）

パルス
周波数
（Hz）

アーク
スポット
時間
（s）

適応板厚目安（mm）
ペ
ー
ジ

交
流
Ｔ
Ｉ
Ｇ

直
流
Ｔ
Ｉ
Ｇ

パ
ル
ス
溶
接

直
流
手
溶
接

相数
電圧

（変動許容範囲）
（V）

周波数
（Hz）

三相（単相）

交流
TIG

直流
TIG

直流
手溶接 0.3 0.5 0.8 1.5 4.5 6.0 8.0

フ
ル
デ
ジ
タ
ル

　350NA1 ● ● ● ● ● 三相 200～220
（180～242） 50/60 350 350 300 60

0.1～3 000
（DC）

0.1～100
（AC）
5～500

（直流手溶接）

0.01～
10.0 2

★300BP4 ● ● ● ● ● 三相 200～220
（180～242） 50/60 300 300 250 40

0.1～1 000※1

（DC）
0.1～500
（AC）

5～500※1

（直流手溶接）

0.1～5.0 3

　500BP4 ● ● ● ● ● 三相 200～220
（180～242） 50/60 500 500 400 60 0.1～500 0.1～5.0 3

　300BZ3 ● ● ● ● 三相 200～220
（180～242） 50/60 300 250 40 0.8～500 0.1～5.0 4

　200BL3 ● ● ● 単相 200～220
（170～253） 50/60 （200）（150） 20 0.5～500 0.1～5.0 5

イ
ン
バ
ー
タ
ー

　200WX4T00 ● ● ● ● 三相 200 V時（180～220)
220 V時（198～242) 50/60 200 200 200 40 0.5～500 6

　300WX4T00 ● ● ● ● 三相 200 V時（180～220)
220 V時（198～242) 50/60 300 300 250 40 0.5～500 6

　500WX4T00 ● ● ● ● 三相 200 V時（180～220)
220 V時（198～242) 50/60 500 500 400 60 0.5～500 6

　200BR1T00 ● ● ● 単相 200
（170～240) 50/60 （200）（200） 25 0～500 7

　300BC2 ● ● ● 三相/
単相

200～220
（180～242) 50/60 300

（180）
250
（180） 40 0.5～500 0.2～5.0 8

　200TR6 ● ● ● 三相/
単相

200～220
（180～242) 50/60 200

（150）
200
（150） 40 0.5～500 0.2～5.0 9

　300TR6 ● ● ● 三相/
単相

200～220
（180～242) 50/60 300

（180）
250
（180） 40 0.5～500 0.2～5.0 9

　200TRCT00 ● ● ● ● 三相/
単相

200 V時（180～220)
220 V時（198～242) 50/60 200

（150）
200
（150） 40 0、0.5～25 10

サ
イ
リ
ス
タ

　500TSP ● ● ● 三相 200
（180～220) 50/60 500 500 60 0.5～15 0.5～5.0 11

TIG溶接機　製品一覧

ステンレス

ステンレス

ステンレス

ステンレス

ステンレス

ステンレス

ステンレス

ステンレス

ステンレス

ステンレス

ステンレス

ステンレス

ステンレス

ステンレス

アルミニウム

アルミニウム

アルミニウム

アルミニウム

アルミニウム

アルミニウム

アルミニウム

★：競技会採用機
※適応板厚はあくまで目安値です。
※１：ソフトバージョン「Ｖ3.00」から使用できます。

■ 溶接電源
品番 YC-350NA1
定格入力電圧 V AC200～220（変動許容範囲180～242)
相数、定格周波数 ― 三相、50/60 Hz（共用）
定格入力 ― 15.8 kVA（12.3 kW）
最高無負荷電圧 V DC 84
定格使用率※1 ％ 60

出力電流
調整範囲

直流TIG
標準

A

4～350
精細 2.0～30.0

交流TIG

標準 5～350
ハード 20～350
ソフト 5～250
SP※2・静音 5～250

MIX TIG 5～350
直流手溶接 4～300
エキスパート直流TIG 4～350
エキスパート交流TIG 5～350

制御方式 ― IGBTインバータ一方式
メモリー機能 ― 100チャンネル記憶・再生
溶接法 ― 直流TIG、交流TIG、MIX TIG、直流手溶接
適用溶接ガス ― Ar：100 %
アップスロープ時間 s 0.0～10.0
ダウンスロープ時間 s 0.0～10.0
プリフロ一時間 s 0.0～120
アフターフロ一時間 s 0.0～120
アークスポット時間 s 0.01～10.0
交流周波数 Hz 30～600
MIX周波数 Hz 0.1～50

パルス
周波数

直流TIG
Hz

0.1～3 000
交流TIG 0.1～100
直流手溶接 5～500

入力電源端子 ― 端子台（3相用、M6ボルト止め）
出力端子 ― ディンゼ端子
外形寸法（幅×奥行×高さ） mm 306×701×752
質量 kg 69

※1：使用率はＪＩＳ規格に基づきます。
※2：SPとは低電流域で広がりのある力強いアークを実現する電流波形です。
※ガスホース3 m付

ワンパルススタートSW付き
※1：使用率はJIS規格に基づきます。
※2：必要最小冷却水量 1.0 L/min、冷却水水圧 0.1 Mpa-0.35 Mpa

仕　様　

フルデジタル 交流/直流両用TIG溶接機

薄板から厚板まで適用可能な
TIGフラッグシップモデル

350NA1

交流
T I G
溶接

直流
T I G
溶接

直流
手溶接

溶接
ナビ

T I G
フィラー
送給装置

詳しくはWebへ

350NA1

高品質溶接を実現する溶接性能
交流周波数/パルス周波数

便利で使いやすい操作
溶接ナビ/溶接コンシェルジュ

高周波ノイズの発生を低減
ワンパルススタート

■溶接ナビ
　材質・板厚・継手の入力で溶接条件を
簡単設定

■溶接コンシェルジュ
　溶接や各種設定で迷ったらお任せく
ださい
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■ 溶接用トーチ

品番
定格電流（A） 使用率

（%）※1 ケーブル長（m） 冷却方式 備考
直流 交流

YT-20TS2TBG 200 140 35 4 空冷

YT-20TS2TBH 200 140 35 8 空冷

YT-30TS2TBG 300 210 20 4 空冷

YT-30TS2TBH 300 210 20 8 空冷

YT-35TSW2TBG※2 350 245 100 4 水冷

YT-35TSW2TBH※2 350 245 100 8 水冷

材　質：アルミ（A5052）　　板　厚：1.0×6.0 mm
電　流：135 A　　交流周波数：600 Hz

材　質：ステンレス（SUS304）　　板　厚：1.0×6.0 mm
電　流：75 A / 5 A　　直流パルス周波数：3 000 Hz

●その他付帯機器、詳細はWebをご覧ください。

■交流周波数を600 Hzまで拡大することで、アーク集中性がさらに向上
　（例：アルミ溶接）

■パルス周波数を3 000 Hzまで拡大することで、アーク集中性がさらに
向上（例：ステンレス溶接）

■電極と母材が非接触の状態で1回のみの高周波ス
タートにより、アークスタート時に発生する高周波
ノイズの大幅な低減が可能



3 4

フ
ル
デ
ジ
タ
ル

イ
ン
バ
ー
タ
ー

サ
イ
リ
ス
タ

フ
ル
デ
ジ
タ
ル

イ
ン
バ
ー
タ
ー

サ
イ
リ
ス
タ

■ 溶接電源
品番 YC-300BZ3
定格入力電圧 V AC 200～220 （変動許容範囲180～242)
相数、定格周波数 ― 三相、50/60 Hz
定格入力 ― 11.5 kVA（10.2 kW）
最高無負荷電圧 V DC 69
定格使用率※1 ％ 40
出力電流
調整範囲

直流TIG
A

4～300
直流手溶接 4～250

制御方式 ― IGBTインバータ一方式
メモリー機能 ― 64チャンネル記憶・再生
溶接法 ― 直流TIG、直流手溶接
適用溶接ガス ― Ar：100 %
アップスロープ時間 s 0.0～10.0
ダウンスロープ時間 s 0.0～10.0
プリフロ一時間 s 0.0～10.0
アフターフロー時間 s 0.0～30.0
アークスポット時間 s 0.1～5.0
パルス周波数 Hz 0.8～500
入力電源端子 ― 端子台（M5ボルト止め）
出力端子 ― ディンゼ端子
外形寸法（幅×奥行×高さ） mm 380×380×260
質量 kg 19.5

※1：使用率はＪＩＳ規格に基づきます。
※ガスホース3 m付

※1：使用率はＪＩＳ規格に基づきます。
※TAG/TAH：ディンゼ端子タイプ

仕　様　

●その他付帯機器、詳細はWebをご覧ください。

フルデジタル 直流TIG溶接機

操作性に優れた高品位な直流機
300BZ3

直流
T I G
溶接

直流
手溶接

溶接
ナビ

詳しくはWebへ

高品質溶接を実現する溶接性能
フルデジタルならではの精密制御
溶けぎわがシャープと好評です

便利で使いやすい操作

条件設定に迷ったら『溶接ナビ』

■1 A単位で条件設定ができ、バラツキのない高品質な溶接が可能。
■ワークに合った
溶接条件を正し
く再現可能。

■トータルで55種類の溶接条件がデータベースに登録されています。
■自動決定した溶接条件はお好みで変更可能です。さらに変更した
溶接条件を記憶（64チャンネル）すれば、オリジナル条件が構築でき
ます。
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■ 溶接用トーチ

品番 定格電流（A） 使用率（%）※1 ケーブル長（m） 冷却方式直流

YT-20TS2TAG 200 35 4 空冷

YT-20TS2TAH 200 35 8 空冷

YT-30TS2TAG 300 20 4 空冷

YT-30TS2TAH 300 20 8 空冷

YT-30TSW2TAG 300 100 4 水冷

YT-30TSW2TAH 300 100 8 水冷

STEP
1

STEP
2

STEP
3

溶接法選択部

詳細モード
選択

液晶画面で条件を
選択

最適な溶接条件が
自動決定

詳細モード
TOPメニューが
「溶接ナビ」

（選択項目：材質／板厚／継手／
　　　溶接姿勢／パルスの有無）

（そのまま溶接を開始してください）

溶接条件選択部溶接条件設定
ボタン部

良好なアークスタートを実現

■4 Aでも100 ％に近い瞬時アークスタート。
　ステンレス0.3 mm突合せ溶接で溶落ちの
少ないアークスタートが可能となりました。
（ホット電流「弱」設定）
■アークの集中性が良く、ふらつきが少ない安定したアークを実現。
■太い電極棒（2.4 mmΦ）で薄板から厚板まで溶接が可能。
■ガスレンズ付ノズル（オプション）のご使用でビード外観がさらに
良好に。

2

↑ステンレス（板厚：0.5 mm）重ねすみ肉溶接（共付け）
　（パルス電流： 50 A ベース電流：5 A 速度： 30 cm／min）

    

■ 溶接電源
品番 YC-300BP4 YC-500BP4
定格入力電圧 V AC200～220（変動許容範囲180～242)
相数、定格周波数 ― 三相、50/60 Hz
定格入力 ― 11.4 kVA（9.7 kW） 17.3 kVA（16.5 kW）
最高無負荷電圧 V DC 78 DC 81
定格使用率※1 ％ 40 60

出力電流
調整範囲

直流TIG

A

4～300 5～500

交流TIG

標準 10～300 20～500
ハード 20～300 20～500
ソフト 10～200 20～330
SP※4※5 10～200 ―

MIX TIG 10～300 20～500
直流手溶接 4～250 10～400
エキスパート直流TIG 4～300 5～500
エキスパート交流TIG 10～300 20～500

制御方式 ― IGBTインバータ一方式
メモリー機能 ― 50チャンネル記憶・再生
溶接法 ― 直流TIG、交流TIG、MIX TIG、直流手溶接
適用溶接ガス ― Ar：100 %
アップスロープ時間 s 0.0～10.0
ダウンスロープ時間 s 0.0～10.0
プリフロ一時間 s 0.0～30.0
アフターフロ一時間 s 0.0～30.0
アークスポット時間 s 0.1～5.0

交流周波数 Hz 30～400
（標準：70、SP※4：30～200）

30～最大400
（標準：70）※2

MIX周波数 Hz 0.1～20.0（標準：1.0）

パルス
周波数

直流TIG※4

Hz
0.1～1 000

0.1～500交流TIG 0.1～500
直流手溶接※4 5～500 ―

入力電源端子 ― 端子台（M5ボルト止め）
出力端子 ― ディンゼ端子 銅板型端子※6（M8ボルト付属）
外形寸法（幅×奥行×高さ）※3 mm 375×538×534 378×543×896
質量 kg 51 82
※1：使用率はＪＩＳ規格に基づきます。　※2：電流設定値により最大周波数は変化します。
※3：奥行寸法には後面の入力電源端子カバーは含みません。　※4：ソフトバージョン「V3.00」から使用できます。
※5：SPとは低電流域で広がりのある力強いアークを実現する電流波形です。
※6：500BP4はディンゼ端子タイプのトーチは接続できません。
※ガスホース3 m付

※1：使用率はＪＩＳ規格に基づきます。
※TAG/TAH：ディンゼ端子タイプ

仕　様　

フルデジタル 交流／直流両用TIG溶接機

使いやすさを形にしました！
アルミ溶接をやさしく、美しく、
高い品質で！

BP4シリーズ

交流
T I G
溶接

直流
T I G
溶接

直流
手溶接

競技会
採用機

溶接
ナビ

詳しくはWebへ

300BP4 500BP4

高品質溶接を実現する溶接性能

30 Hz～400 Hz交流出力制御で
アルミ溶接が変わる

便利で使いやすい操作

条件設定に迷ったら『溶接ナビ』

熟練者の技が冴える
『エキスパート』モード

自在なアークコントロールで熟練技を容易に再現。
■難しいとされるすみ肉溶接が容易に。フィラーワイヤの挿入もラクラク。
■アークの集中性が増し、溶落ちを防いだり、仮付けが容易。
※500BP4：300 A以上では最大交流周波数が400 Hz以下となります。

豊富なデータベース、100種類以上の溶接条件が登録されています。
カスタマイズも可能、オリジナルの溶接条件が構築できます。

TIG溶接において定電流特性・垂下特性がモード選択可能です。

3
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■ 溶接用トーチ

品番 定格電流（A） 使用率
（%）※1 ケーブル長（m） 冷却方式 備考直流 交流

YT-20TS2TAG 200 140 35 4 空冷 300BP4 用

YT-20TS2TAH 200 140 35 8 空冷 300BP4 用

YT-30TS2 300 210 20 4 空冷 500BP4 用

YT-30TS2C1 300 210 20 8 空冷 500BP4 用

YT-30TS2TAG 300 210 20 4 空冷 300BP4 用

YT-30TS2TAH 300 210 20 8 空冷 300BP4 用

YT-30TSW2 300 210 100 4 水冷 500BP4 用

YT-30TSW2C1 300 210 100 8 水冷 500BP4 用

YT-30TSW2TAG 300 210 100 4 水冷 300BP4 用

YT-30TSW2TAH 300 210 100 8 水冷 300BP4 用 

YT-50TSW2 500 350 100 4 水冷 500BP4 用

YT-50TSW2C1 500 350 100 8 水冷 500BP4 用

材質：アルミニウム（A5052）
板厚：8.0 mm
電流： 180 A～200 A
速度： 10 cm～20 cm／min

多層盛・突合せ

すみ肉（薄板の仮付け）

円周・すみ肉

70 Hzの場合
（従来アナログ機）

120 Hz

400 Hz
材質：アルミニウム（A5052）
板厚：1.0 mm
電流： 110 A
溶接時間：0.5 s

材質：アルミニウム（A5052）
板厚：3.0 mm
電流：ピーク電流 260 A
　　　ベース電流 140 A
速度： 38 cm／min

溶接がしやすい 溶落ちがおこりやすい

300BP4 操作パネル

ジョグダイヤル
（数値設定と各種選択）

電流表示部
（設定／出力電流を表示）

液晶画面
（日本語の2段表示）

パラメーター表示部
（周波数や比率等を表示）

溶接条件を日本語名で
記憶することができます

記憶／再生
●50チャンネル
●記憶名：番号
●記憶名：カタカナ、
　数字、アルファベット、
　記号
　（最大16文字）

スタンダード
●直流TIG
●交流TIG
●MIX TIG
●直流手溶接
●溶接ナビ

エキスパート
●直流TIG
●交流TIG

●その他付帯機器、詳細はWebをご覧ください。

T I G
フィラー
送給装置

T I G
フィラー
送給装置

（電極：2.4 mm 角度： 30°
　母材ー電極間：0.5 mm)

4 Aでもしっかりしたアーク



CO2/MAG/MIG
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溶接電源品番

溶接法 便利機能 出力 適応板厚目安（mm） 入力 適用ワイヤ径（mm）

ページ
CO2/MAG パルスMAG

ステンレス アルミ ブレージング
アーク
スポット

直流
手溶接

直流
ガウジング

溶接
ナビ

溶接
コンシェル
ジュ

電流
（A）

使用率
（%）※ 8

電圧
（変動許容範囲）

（V）
相数 周波数

（Hz） 0.6 0.8 0.9 1.0 1.2 1.4 1.6
MIG パルスMIG 硬質アルミ

MIG
硬質アルミ
パルスMIG

軟質アルミ
MIG

軟質アルミ
パルスMIG MIG パルスMIG 0.6 0.8 1.0 1.2 4.0 6.0 12.0 16.0 25.0 40.0

フ
ル
デ
ジ
タ
ル
（
鉄
）

400NE1 ● ● ● ● ●
※ 1

●
※ 1

●
※ 1

●
※ 1 ● ● ● 400 40 200～ 220 (180～ 242) 三相 50/60 ● ● ● ● ● 3

400VP1 ● ● ● ● ●
※ 1

●
※ 1

●
※ 1

●
※ 1 ● ● 400 60 200～ 220 (180～ 242) 三相 50/60 ● ● ● ● ● 4

350VZ1 ● ● ● ● 350 60 200～ 220 (180～ 242) 三相 50/60 ● ● ● ● 5

★ 350VR1 ● ● ● ● 350 60 200～ 220 (180～ 242) 三相 50/60 ● ● ● ● 6

500VR1 ● ● ● ● 500 100 200～ 220 (180～ 242) 三相 50/60 ● ● ● 6

700VH1 ● ● ● 700 100 200～ 220 (180～ 242) 三相 50/60 ● ● ● 7

350GZ4 ● ● ● 350 60 200～ 220 (180～ 242) 三相 50/60 ● ● ● ● 8

500GZ4 ● ● ● ●    ● 500 (400)
※ 4 100 200～ 220 (180～ 242) 三相 50/60 ● ● ● 8

★ 350GR3 ● ● ● 350 60 200～ 220 (180～ 242) 三相 50/60 ● ● ● ● 9

500GR3 ● ● ● 500 100 200～ 220 (180～ 242) 三相 50/60 ● ● ● 9

200GT3 ● ● ● ● ● ● ● 200 60 200～ 220 (180～ 242) 三相 50/60 ● ● ● ● 10

400GT3 ● ● ● ● 400 60 200～ 220 (180～ 242) 三相 50/60 ● ● ● ● 11

500GG3 ● ● ● ● 500 100 200～ 220 (180～ 242) 三相 50/60 ● ● ● 12

600RF2TAS ● ● 600 100 200 (180～ 220)
220 (198～ 242) 三相 50/60 ● ● ● 13

600RF2TAU ● ● 600 100 200 (180～ 220)
220 (198～ 242) 三相 50/60 ● ● ● 14

フ
ル
デ
ジ
タ
ル
（
ア
ル
ミ
）

400NE1 ●
※ 2

●
※ 2

●
※ 2

●
※ 2 ● ● ● ● ● ● ● 400 40 200～ 220 (180～ 242) 三相 50/60 ● ● ● 15

★ 400VP1 ●
※ 2

●
※ 2

●
※ 2

●
※ 2 ● ● ● ● ● ● 400 60 200～ 220 (180～ 242) 三相 50/60 ● ● ● 16

500GZ4TAL ● ● ● ● ● 500 (400)
※ 4 100 200～ 220 (180～ 242) 三相 50/60 ● ● 17

500AE2TAS ●
※ 2

●
※ 2

●
※ 2

●
※ 2 ● ● ● 500 100 200 (180～ 220) 

220 (198～ 242) 三相 50/60 ● ● ● 18

350GR3TAL ●
※ 2

●
※ 2 ● ● 350 60 200～ 220 (180～ 242) 三相 50/60 ●

※ 6
●
※ 6

●
※ 6 ● 19

200GT3TAM ●
※ 2

●
※ 2

●
※ 2

●
※ 2 ● ● ●

※ 2
●
※ 2 ● 200 60 200～ 220 (180～ 242) 三相 50/60 ● 20

400GT3TAL ●
※ 2

●
※ 2

●
※ 2

●
※ 2 ● ● 400 60 200～ 220 (180～ 242) 三相 50/60 ●

※ 6
●
※ 6 ● ●

※ 6 ● 21

★ 350AZ4 ●
※ 2

●
※ 2

●
※ 2

●
※ 2 ● ● ● ● ● 350 60 200～ 220 (180～ 242) 三相 50/60 ●

※ 6 ● ● ● 22

イ
ン
バ
ー
タ
ー

200RX1 ● 200 50 200 (180～ 220) 
220 (198～ 242) 三相 50/60 ● ● ● ● 23

350RX1 ●            350 50 200 (180～ 220) 
220 (198～ 242) 三相 50/60 ● ● ● 23

500RX1 ● 500 60 200 (180～ 220) 
220 (198～ 242) 三相 50/60 ● ● ● 23

600RF2 ● 600 100
※ 5

200 (180～ 220) 
220 (198～ 242) 三相 50/60 ● ● ● 24

サ
イ
リ
ス
タ

200KR2 ● 200 50 200 (180～ 220) 三相 50/60 ● ● ● 25

350KR2 ● 350 50 200 (180～ 220) 三相 50/60 ● ● ● 25

500KR2 ● 500 60 200 (180～ 220) 三相 50/60 ● ● ● 25

500KF2 ● 500 60 200 (180～ 220) 三相 50/60 ● ● ● 25

500KH1 ● ● ● 500 60 200 (180～ 220) 三相 50/60 ● ● ● 26

600KH1 ● ● ● 600 100 200 (180～ 220) 三相 50/60 ● ● ● 26

500CL4 ● ●
※ 3

●
※ 3 500 60 200 (180～ 220) 三相 50/60 ● ● 27

600CL4 ● ●
※ 3

●
※ 3 600 100 200 (180～ 220) 三相 50/60 ● ● 27

ス
ラ
イ
ド
ト
ラ
ン
ス

160SL7 ● ● 160 30 200 (180～ 220) 三相 50/60 ● ● 28

160SL7G30 ●
※ 2 ● ● 160 30 200 (180～ 220) 三相 50/60 ●

※ 6
●
※ 6,7 28

190SL7 ● ● 190 40 200 (180～ 220) 三相 50/60 ●
※ 3 ● ● 28

パナソニック CO2/MAG/MIG溶接機 製品一覧

※ 1：アルミ用のワイヤ送給装置 / トーチを選択してください。 ※ 2：軟鋼 / ステンレス用のワイヤ供給装置 / トーチを選択してください。 ※ 3：オプションです。　
※ 4：パルス溶接時の定格出力は 400 Aとなります。 ※ 5：出力電圧 55 Vの時は使用率 80 %になります。 ※ 6：軟鋼 / ステンレス対応のワイヤ径です。 ※ 7：アルミニウム対応のワイヤ径です。　
※ 8：本カタログに表記している使用率はＪＩＳ規格に基づきます。★：競技会採用機溶接機 簡易検索ページ

https://connect.panasonic.com/jp-ja/products-services_welding/product-search

溶接機の機種選定はお客様のご希望に沿ってお選びいただける「簡易検索」が便利です。
ぜひWebでご利用ください。
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フルデジタル 半自動溶接機 フルデジタル 半自動溶接機

ロボット同等の超高速制御、
高性能・マルチ溶接性能で
さらなる進化

高性能な軟鋼・
ステンレス溶接と
多彩な機能を搭載

400NE1 400VP1

■ 溶接電源　YD-400NE1
定格入力電圧 V AC 200～ 220（変動許容範囲：180～ 242）
相数 ― 三相
定格周波数 Hz 50/60（共用）

定格入力 kVA 19
kW 17.5

最高無負荷電圧 V DC 84
定格出力電流 A 400
定格出力電圧 V DC 38
定格使用率 % 40
出力電流調整範囲 A DC 30～ 400
出力電圧調整範囲 V DC 12～ 38
制御方式 ― インバーター式
メモリー方式 ― 100 チャンネル 記憶・再生

シーケンス機能 ― 本溶接 / 本溶接～クレータ / 
初期～本溶接～クレータ /アークスポット

波形制御機能 ― デジタル設定〔-99（弱）～ 0（標準）～ 99（強）〕
溶接法 ― CO₂ / MAG / MIG / パルスMAG / パルスMIG

適用溶接ガス ―

CO₂：CO₂　100 ％※ 1

MAG：Ar 80 ％ + CO₂ 20 %
ステンレスMIG：Ar 98 ％  + O₂ 2 %
アルミMIG：Ar 100 ％

適用ワイヤ径※ 2 mm 0.8/0.9/1.0/1.2/1.4/1.6

適用ワイヤ種類 ―
軟鋼（ソリッド /FCW）
ステンレス（ソリッド /FCW）※ 3

アルミニウム（硬質 /軟質）
入力電源端子 ― 端子台（三相用 M6ボルト止め）
出力端子 ― ディンゼ端子※ 4

外形寸法（幅×奥行×高さ）※ 5 mm 306 x 701 x 602
質量 kg 55

■ ワイヤ送給装置　YW-40NF1
接続可能トーチ ― ユーロコネクター接続方式
定格電流 A 400
適用ワイヤの種類 ― ソリッドワイヤおよび FCW
適用ワイヤ径※ mm (0.8)/(0.9)/(1.0)/1.2/(1.4) 
ワイヤ駆動機構 ― 2駆 2従方式
スプール軸 ― ブレーキ付き
ケーブル・ホース長 m パワー：1.8、制御：1.95、ガス：4.8
質量 kg 16

■ リモコン　YD-00DNR1
外形寸法（幅×奥行×高さ） mm 175×43 ×128 
質量（ケーブル含む） kg 1
接続ケーブル長 m 2

※ 1：Ar＝アルゴンガス、CO₂＝炭酸ガス、O₂＝酸素
※ 2：軟鋼 /ステンレス対応ワイヤ径：0.8/0.9/1.0/1.2/1.4　アルミ対応ワイヤ径：1.0/1.2/1.6です。
※ 3：FCW＝フラックス入りワイヤ
※ 4：接続には電源付属品のディンゼ製〔DIX SK70〕をご使用ください。他のものを使用した場合、
 　　 ワンタッチジョイントやケーブルが焼損するおそれがあります。
※ 5：奥行寸法には後面の入力電源端子カバーは含みません。

※ 1：軟鋼 /ステンレス対応ワイヤ径：0.8/0.9/1.0/1.2/1.4　アルミ対応ワイヤ径：1.0/1.2/1.6です。
※ 2：FCW＝フラックス入りワイヤ
※ 3：奥行寸法には後面の入力電源端子カバーは含みません。

※（　）は別売りオプションで対応可能です。

※（　）は別売りオプションで対応可能です。

※ 1：（　）は別売りオプションで対応可能です。
※ 2：ステンレス溶接の場合は専用樹脂ライナーとＲチップが必要です。

※（　）は別売りオプションで対応可能です。

仕　様　 仕　様　

高い溶接性能ーー熟練者のような
高品位な仕上げを可能に

VR1シリーズの高い溶接性能
＋パルス制御

タッチパネルで
簡単操作

400GT3シリーズと付帯
機器の相互互換を実現

100 kHzインバーターにより従来品に比べ、
スパッタ発生量を大幅に削減。幅広い電流
域で高品位な溶接が可能になりました。

VR1シリーズでご好評いただいている高い
溶接性能に新開発のパルス制御が加わりま
した。操作中のアーク長の変化に素早く対
応し、美しいビード外観と低スパッタ溶接を
実現します。幅広い電流域で材質に応じた
最適な溶接波形を可能にします。

〈溶接条件〉
溶接電流： 220 A
電圧： 21.6 V 
溶接速度：  50 cm/min

3 31 1

スパッタ発生量

3 m/min
[130 A領域]

5 m/min
[180 A領域]

7 m/min
[220 A領域]

従来品 400NE1
溶接速度 40 cm/min、ワイヤ径：1.2 mm、ガス：CO2

最大78 %減

15 15 15 1515 15
20

12

電流/電圧/速度：280 A/28.0 V/0.8 m/min、母材：軟鋼、板厚：4.5 mm、
継手：水平すみ肉、ワイヤ材質：YGW15、ワイヤ径：φ1.2、
シールドガス：Ar80 %＋CO2

400VP1

現行機

突き出し
長さの変化
（mm）

脚長：変化無し 脚長：変化無し

脚長：小さくなる 脚長：大きくなる

現場経験の浅い方でも安心
「溶接コンシェルジュ」

スタートを
良くしたい

パラメーター
を直感的に
操作

現場の作業状況や「スタートをよくしたい」
といった作業者の要望を液晶表示に従って
入力していくことで、経験や専門知識が必
要な溶接パラメーター調整をわかりやすくサ
ポートします。

2 2

スタートを良くしたい パラメータを直感的に操作

スタートを良くしたい パラメータを直感的に操作

溶接条件に迷ったら
「溶接ナビ」

パルス周期を高精度に制御するVPパルス制御

「溶接ナビ」は、継手形状や板厚などの各
種条件を設定することで、溶接条件を自動
的に決定します。さらに「板厚指令」を使
えば、板厚の入力だけで溶接条件が設定で
きます。溶接が不定期な方や不慣れな方で
も条件出しが簡単にできます。

視認性の高い液晶タッチパネルで簡単に操
作ができます。

400GT3シリーズをお使いの方が 400VP1

に置き換えても付帯機器はそのままお使い
いただけます。
※水冷トーチをご使用の場合、別途冷却水装置と冷却水
ホースが必要です。

安全性と使いやすさを両立した
「新型送給装置」4

■ 溶接電源　YD-400VP1
定格入力電圧 V AC 200～ 220（変動許容範囲：180～ 242）
相数 ― 三相
定格周波数 Hz 50/60（共用）

定格入力 kVA 19.7
kW 18.0

最高無負荷電圧 V DC 82
定格出力電流 A 400
定格出力電圧 V DC 38
定格使用率 % 60
出力電流調整範囲 A DC 30～ 400
出力電圧調整範囲 V DC 12～ 38
制御方式 ― IGBT インバーター式
メモリー機能 ― 100 チャンネル 記憶・再生

シーケンス機能 ― 本溶接 / 本溶接～クレータ /
初期～本溶接～クレータ / アークスポット

波形制御機能 ― デジタル設定
溶接法 ― CO₂/MAG/MIG/パルスMAG/パルスMIG

適用溶接ガス ―

CO₂：CO₂　100 ％
MAG：Ar 80 ％ + CO₂ 20 %
ステンレスMIG：Ar 98 ％ + O₂ 2 %
アルミMIG：Ar 100 ％

適用ワイヤ径※ 1 mm 0.8/0.9/1.0/1.2/1.4/1.6

適用ワイヤ種類 ― 軟鋼 /軟鋼 FCW※ 2/ステンレス /ステンレス FCW※ 3/
硬質アルミ /軟質アルミ

プリフロー時間 s 0.0～ 10.0（0.1単位で調整可能）
アフターフロー時間 s 0.0～ 10.0（0.1単位で調整可能）
アークスポット時間 s 0.3～ 10.0（0.1単位で調整可能）
入力電源端子 ― 端子台（M6ボルト止め）
出力端子 ― 銅板型端子（M8 ボルト付属）
外形寸法（幅×奥行×高さ）※ 3 mm 380× 540× 640
質量 kg 54

■ ワイヤ送給装置
品番 YW-40DG2 YW-50DGW2
接続可能トーチ ― CC取付金具接続方式
定格電流 A 400 500
適用ワイヤの種類 ― 軟鋼 /軟鋼 FCW/ステンレス /ステンレス FCW
適用ワイヤ径※ mm (0.8)/0.9/(1.0)/1.2 1.2/1.4/(1.6)
ワイヤ駆動機構 ― 2駆 2従方式
スプール軸 ― ブレーキ付き

ケーブル・ホース長 m
パワー：1.8、制御：2.1、
ガス：4.8

パワー：1.8、制御：2.1、
ガス：4.8、給排水：3.5 

質量 kg 13 14.5

■ リモコン
品番 タイプ ケーブル長さ（m）
YD-00DCR1 デジタル 2

YD-40GTR1 標準 2

■ 溶接トーチ

品番 定格電流
A

使用率
%

適用ワイヤ径※ 1

mm
ケーブル長

m
質量
kg 備考

YT-35CSG4 350 20（パルス MAG）・
45（CO₂）・35（MAG）

(0.9)/(1.0)/
1.2/(1.4) 3 2.8 軟鋼用※ 2

YT-50CSG4 500 20（パルスMAG ：
350A時）・35（MAG）

(1.2)/1.4/
(1.6) 3 3.6 軟鋼用※ 2

YT-50CSW4 500 50（MAG）・80（CO₂） (1.2)/1.4/
（1.6） 3 3.4 軟鋼用※ 2

 水冷タイプ

■ 溶接トーチ

品番 接続方式 定格電流
A

冷却
方式

使用率
%

適用ワイヤ
の種類

適用ワイヤ径※
mm

ケーブル長
m

質量
kg

YT-35ES4TAB
ユーロ
コネクター
接続方式

350 空冷
45（CO₂）・
35（MAG）・

20（パルス MAG）

軟鋼 /
（ステンレス）

(0.8)/(0.9)/ 
(1.0)/1.2/

(1.4) 
3 2.7

詳しくはWebへ詳しくはWebへ

●その他付帯機器、詳細はWebをご覧ください。●その他付帯機器、詳細はWebをご覧ください。







ワークトライで、サンプルの
溶接実証ができます。

パナソニック溶接機の最新情報

詳しくはWebで

▲

最新ニュースやカタログ、導入事例集など、
多彩な情報を掲載しております。

パナソニックは信頼の純正ワイヤを
推奨します。
各溶接にはパナソニック製ワイヤをお使いください。
最新のカタログを掲載しております。

充実したサポート体制で皆様の
『モノづくり』に貢献します。

溶接実証

ロボットカレッジ

https://connect.panasonic.com/jp-ja/products-services_welding/
downloads/catalog#Peripherals

このカタログの内容についてのお問い合わせは、左記にご相談ください。
または、パナソニック溶接機・ロボットご相談窓口におたずねください。

初心者から熟練者まで
さまざまなコースの
研修をご用意しております。
センター内には、カレッジ専用教室を設置。
専任の講師も待機しており、
ロボットカレッジ等を積極的に開催しております。
初級・中級・上級とレベルに合ったコースを選択
いただけます。

プロセスエンジニアリングセンターの溶接機器は、
実際の工場を想定して設置しております。
専任のオペレーターが常駐し、
いつでも稼働・実演が可能です。

各種技術相談やシステム
導入時のご相談を承ります。
溶接機やロボットシステム等、溶接機器に
関するハード・ソフトのご相談を承ります。
お気軽にご相談ください。

https://connect.panasonic.com/jp-ja/products-services_welding

●プロセスエンジニアリングセンターは
　大阪府、愛知県、埼玉県の3拠点がございます。

●製品の色は印刷物ですので実際の色と多少異なる場合があります。
●本カタログの記載内容は改善等のため予告なく変更する場合があります。

宣伝物注文略号 カ・6032

このカタログの記載内容はこのカタログの記載内容は
2025年10月現在のものです。

1-070K

プロセスエンジニアリングセンターのご案内

コンサルティング

○防音保護具を未使用の場合は、回復しない騒音性の難聴を引き起こす場合があります。
○防音保護具の種類※は、JIS T8161（防音保護具）に従ってください。　※耳栓、耳覆い（イヤーマフ）

●お問い合わせは…

各種ご相談は、右記にお問い合わせください。
パナソニック溶接機・ロボットご相談窓口 受付9時～12時、13時～17時

（土日、祝日、年末年始、当社所定の休日を除く）0120-700-912
携帯電話からもご利用いただけます。携帯OK

安全に関するご注意

パナソニックグループは環境に配慮した製品づくりに取り組んでいます 詳しくは
こちら

●ご使用の際は、取扱説明書をご確認の上、正しくお使いください。
●溶接機器は、換気することができ、可燃物のない屋内に設置してください。
●溶接で発生するアーク音やアーク光、飛散するスパッタやスラグから、作業者や他の人々を守るために、保護具を使用してください。
●溶接中に人体に有害な金属蒸気（ヒューム）が発生するため、防塵マスクを必ず着用してください。（特化則 第2類物質より）

パナソニック コネクト株式会社
溶接プロセス事業部
〒561-0854 大阪府豊中市稲津町3丁目1番1号

パナソニックＦＳエンジニアリング株式会社
〒140-0002 東京都品川区東品川4丁目10番27号
住友不動産品川ビル

溶接ロボット
総合カタログ



妥協できない 
現場に。

溶接工程のコンサルティング

事業開始から70年で培った
豊富な自動化ノウハウでモノ
づくりをサポートいたします。
Webからもご相談いただけ
ます。

充実の業界別施工事例や導入事例

様々な事例をご紹介しており
ます。自動車・建機・インフラ
業界を始め充実のお役立ち
事例をWebに掲載中です。

【自動車産業】
自動車のボディやフレーム、各パーツの溶接に。 
先進溶接技術により、高品質かつ高生産効率を実現します。

【インフラ産業】
橋梁や鉄道など、高重量かつ大規模な溶接に。
オーダーメイドのシステム制作で作業者の安全を確保します。

【機械産業】
建設機械や農業機械など、幅広い工法が必要な溶接に。
各種表面仕上げや材質、板厚に対応した専用ソフトで理想の
モノづくりを可能にします。



 名  称 TS-800 TS-950 TM-1100 TM-1400 TM-1600 TM-1800 TM-2000 TL-1800 TL-2000 LA-1800

 タイプ ショート ショート ショート スタンダード ミドル ロング ロング ロング ロング 中型多用途

 イメージ

 入力電圧（V） 3相 200/220 3相 200/220 3相 200/220 3相 200/220 3相 200/220 3相 200/220 3相 200/220 3相 200/220 3相 200/220 3相 200/220

 手首可搬質量（kg） 8 8 6 6 4 6 6 8 6 26

 動作領域（mm） 

最大到達距離 841 971 1,163 1,437 1,639 1,809 2,011 1,801 1,999 1,801

最小到達距離 159 190 418 404 513 430 550 383 491 489

前後動作範囲 682 781 745 1033 1126 1379 1461 1418 1508 1312

 動作速度（°/s）

基本3軸

旋回（RT軸） 326 326 225 225 210 195 195 195 195 201

上腕（UA軸） 326 326 225 225 210 197 197 197 197 199

前腕（FA軸） 510 510 225 225 215 205 205 205 205 218

手首3軸

回転（RW軸） 518 518 425 425 425 425 425 385 385 434

曲げ（BW軸） 518 518 425 425 425 425 425 375 375 450

ひねり（TW軸） 1 040 1 040 629 629 629 629 629 624 624 720

 位置繰り返し精度（mm） ±0.05以内 ±0.05以内 ±0.08以内 ±0.08以内 ±0.08以内 ±0.08以内 ±0.10以内 ±0.8以内 ±0.15以内 ±0.07以内

 モーター
総駆動容量（W） 2 100 2 100 3 400 3 400 3 400 4 700 4 700 5 050 5 050 6 600

ブレーキ仕様 全軸ブレーキ付 全軸ブレーキ付 全軸ブレーキ付 全軸ブレーキ付 全軸ブレーキ付 全軸ブレーキ付 全軸ブレーキ付 全軸ブレーキ付 全軸ブレーキ付 全軸ブレーキ付

 据付姿勢 床置・天吊り※1・壁掛け※2 床置・天吊り※1・壁掛け※2 床置・天吊り※1 床置・天吊り※1 床置・天吊り※1 床置・天吊り※1 床置・天吊り※1 床置・天吊り※1 床置・天吊り※1 床置・天吊り※1

 本体質量（kg） 約55 約56 約156 約180 約180 約215 約217 約215 約216 約320

 ページ P25 P25 P26～27 P26～27 P26～27 P26～27 P26～27 P28 P28 P29

機　能
ロボットコントローラー 外付け溶接・切断電源（G4コントローラー用）

　　　

外付け溶接・切断電源（G4コントローラー用）

WGH4
（電源融合型高電流モデル）

WG4
（電源融合型モデル）

G4
（溶接電源外付け※2モデル）

500GZ4／350GZ4
（CO2/MAG/MIG）

400VP1TA1
（CO2/MAG/MIG）

350VZ1TA1
（CO2/MAG/

MIG）
350VR1TA1 500AE2TAS 700VH1 500BP4 300BP4 300BZ3 130PF1 080PF3

 機種詳細

 定格出力電流（A） DC 40～500 DC 30～350

外付けの溶接・
切断電源に
準拠（右記）

500/350 400 350 350 500 700 500 300 300 130 80

 定格出力電圧（V） DC 16～39 DC 12～36 DC 45/36 DC 38 DC 36 DC 36 DC 45 DC 55 DC 24 DC 20 DC 20

 溶接法（CO²）
CO² ● MTS-CO² ● MTS-CO² ● MTS-CO² ● ● MTS-CO² ● ● ●

極低スパッタCO² ○ AWP※1 ○ AWP※1

 溶接法（軟鋼MAG/MIG）

MAG ● SP-MAG ● SP-MAG ● SP-MAG ● ● SP-MAG ● ● ●

極低スパッタMAG ○ AWP※1 ○ AWP※1

パルスMAG ● ノーマルパルス ● ノーマルパルス ● ノーマルパルス ● ●

高速パルスMAG ● HDパルス ● HDパルス ● HDパルス

 溶接法（ステンレスMIG）

MIG ● SP-MAG ● SP-MAG ● ● ● ●

極低スパッタMIG ○ AWP※1 ○ AWP※1

パルスMIG ● TAWERSパルスMIG ● TAWERSパルスMIG ● ●

 溶接法（アルミMIG）

MIG ●

極低スパッタMIG ○ AWP※1

パルスMIG ●

 溶接法（軟鋼/ステンレスTIG） DC TIG ● TAWERS TIG ● ● ●

 溶接法（アルミTIG） AC TIG ● ●

 切断 CUT ● ●

 ページ P5,6,9～12,17～20,24,31 P5,6,9～16,19,20,24,31 P5,6,9,10,２１～２３,３１ 各電源の詳細はWebをご覧ください 各電源の詳細はWebをご覧ください

各機の情報はWebでもご覧頂けます。
商品ラインアップ

■ロボット一覧

■機能一覧　●…標準　　○…オプション

※1　アクティブワイヤ溶接法
※2　別途溶接電源が必要です。
※詳細はＷｅｂをご覧ください。

 ※名称説明： Active TAWERS 4（ロボットシステム全体名称）
　　　　　　Active Wire Feed Process 4（略称；AWP4　溶接工法の名称）
　　　　　　アクティブワイヤ溶接法 ４（日本語表記）
　　　　　　 S-AWP（Super"Active TAWERS"　溶接工法の略称名称）

ロボット導入ガイド
https://connect.panasonic.com/jp-ja/products-services_welding/downloads/robotguide

溶接ロボットの近年の導入傾向、人の作業との比較、必要な設備構成について分かりやすくまとめた
ダウンロードコンテンツです。

※3

※１　天吊り仕様は、工場出荷オプションです。
※２　サービスマンによる設定が必要です。旋回（ＲＴ軸）の動作範囲に制限がつきます。
※3　画像はTM-1400
※詳細はＷｅｂをご覧ください。

3 4
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■マニピュレーター標準仕様
名称
タイプ
構造
手首可搬質量

動作領域

位置繰り返し精度

モーター

据付姿勢
本体質量

最大到達距離
最小到達距離
前後動作範囲
旋回（RT軸）
上腕（UA軸）
前腕（FA軸）
回転（RW軸）
曲げ（BW軸）
ひねり（TW軸）

総駆動容量
ブレーキ仕様

腕

手首

TM-2000

ロングタイプ

2 011 mm

550 mm

1 461 mm

±0.10 mm以内

約217 kg

TM-1800

ロングタイプ

1 809 mm

430 mm

1 379 mm

約215 kg

TM-1600

ミドルタイプ

6軸独立多関節型

4 kg

1 639 mm

513 mm

1 126 mm

210 °/s

210 °/s

215 °/s

425 °/s

425 °/s

629 °/s

全軸ブレーキ付
床置・天吊り（※）
約180 kg

TM-1400

スタンダードタイプ

1 437 mm

0 404 mm

1 033 mm

3 400 W

約170 kg

TM-1100

ショートタイプ

1 163 mm

0 418 mm

0 745 mm

約156 kg

6 kg

195 °/s

197 °/s

205 °/s

425 °/s

425 °/s

629 °/s

4 700 W

6 kg

225 °/s

225 °/s

225 °/s

425 °/s

425 °/s

629 °/s

±0.08 mm以内

動
作
速
度

動作範囲図／外形寸法図（単位＝mm）
※O点の動作範囲につきましては弊社営業所へご相談ください。

用途に合わせて
トーチタイプを自由に選択可能！

TMシリーズ
アーク溶接用標準ロボット

ショートタイプ  TM-1100

スタンダードタイプ  TM-1400

ミドルタイプ  TM-1600

（※）天吊り仕様は工場出荷オプションです。
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詳しくはWebへ
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■マニピュレーター標準仕様
名称
タイプ
構造
手首可搬質量

動作領域

位置繰り返し精度

モーター

据付姿勢
本体質量

最大到達距離
最小到達距離
前後動作範囲
旋回（RT軸）
上腕（UA軸）
前腕（FA軸）
回転（RW軸）
曲げ（BW軸）
ひねり（TW軸）

総駆動容量
ブレーキ仕様

腕

手首

TS-800

ショートタイプ

841 mm

159 mm

682 mm

約55 kg

6軸独立多関節型

8 kg

326 °/s

326 °/s

510 °/s

518 °/s

518 °/s

1 04 0°/s

±0.05 mm以内

2 100 W

全軸ブレーキ付き
床置・天吊り（※1）・壁掛け（※2）

 

TS-950

ショートタイプ

971 mm

190 mm

781 mm

約56 kg

（※1）天吊り仕様は工場出荷オプションです。
（※2）サービスマンによる設定が必要です。旋回（RT軸）の動作範囲に制限がつきます。

動
作
速
度
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動作範囲図／外形寸法図（単位＝mm）
※O点の動作範囲につきましては弊社営業所へご相談ください。

多彩な溶接スタイル
小型ワークの生産効率を改善

TSシリーズ
アーク溶接用小型ロボット

TS-800 TS-950

詳しくはWebへ

ショートタイプ  TS-800

ショートタイプ  TS-950

170°

170°

P点の動作範囲

O点の動作範囲

R9
71

R9
00

R486 R818
R747R557R261

R190

構成

１）JETチップ
２）ワイヤ矯正ユニット
３）JETプロセスソフト
※ワイヤ矯正機は、お客様準備品

品番 YA-2KK1T1

名称 JETスタートキット

適応機種
WG4、200 Wプルトーチ仕様
※AWP4仕様ロボット

１）JETチップ

ワイヤ矯正機
（お客様準備品）

３）JETプロセスソフト 2）ワイヤ矯正ユニット

SP-MAGⅡ

HD-Pulse

Normal-Pulse

MAG溶接

短絡移行領域

2次スイッチング、SP制御、HS制御により
安定したアークと低スパッタ溶接を実現

1パルス1ディップ（短絡移行）で
高速溶接時のアンダーカットを抑制

1パルス1ドロップ（ドロップ移行）で
低スパッタを実現

80

80

40

180 280220 電流（A）

溶
接
速
度

（
cm

/m
in）

（軟鋼  ワイヤ径：1.2 mmの場合）

HD-Pulse

Normal-Pulse
スプレー移行領域

WG4/WGH4

TAWERSなら溶接法の
選択／切換えが自由自在！
MAG溶接（薄板短絡領域）はSP-MAGⅡで！
パルスMAG溶接（高電流領域）の高速低スパッタ溶接は
HD-Pulseで！　CO2溶接はMTS-CO2で！

標準

低電流域
低スパッタ

MTS-CO2

80 180 260 320 電流（A）

溶
接
速
度（cm

/m
in

）

（軟鋼  ワイヤ径：1.2 mmの場合）

Active CO2 4

CO2溶接 標準

ＡＷＰ４
波形制御とワイヤ送給制御の融合で、
さらなる低スパッタ／高品質溶接を実現

低～高電流域
高速＆低スパッタ

MTS-CO2
SP-MAGで培った技術に加え、CO2特有の
スパッタ発生を抑制するMTS制御を追加

低電流域
低スパッタ

高電流域
高速＆低スパッタ

ＡＷＰ４
波形制御とワイヤ送給制御の融合で、
さらなる低スパッタ／高品質溶接を実現

低～中電流域
高速＆低スパッタ

高電流域
低スパッタ

TAWERS溶接法適用目安（イメージ）

JETプロセス

SP-MAGⅡ

Active MAG 4

同じワイヤ溶着量を少ない電流で得られ、生産性や条件裕度が向上します。

T
M
シ
リ
ー
ズ

T
S
シ
リ
ー
ズ
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■マニピュレーター標準仕様
名称
タイプ
構造
手首可搬質量

動作領域

位置繰り返し精度

モーター

据付姿勢
本体質量

最大到達距離
最小到達距離
前後動作範囲
旋回（RT軸）
上腕（UA軸）
前腕（FA軸）
回転（RW軸）
曲げ（BW軸）
ひねり（TW軸）

総駆動容量
ブレーキ仕様

腕

手首

TL-2000

6 kg

1 999 mm

491 mm

1 508 mm

±0.15 mm以内

約216 kg

TL-1800

8 kg

1 801 mm

383 mm

1 418 mm

±0.08 mm以内

約215 kg

ロングタイプ

6軸独立多関節型

95 °/s

197 °/s

205 °/s

385 °/s

375 °/s

624 °/s

5 050 W

全軸ブレーキ付
床置・天吊り（※）

動
作
速
度

動作範囲図／外形寸法図（単位＝mm）
※O点の動作範囲につきましては弊社営業所へご相談ください。

ロングアーム＆高可搬！

TLシリーズ
アーク溶接用標準ロボット

ロングタイプ  TL-1800

ロングタイプ  TL-2000

（※）天吊り仕様は工場出荷オプションです。

TL-1800 TL-2000

■マニピュレーター標準仕様
名称
タイプ
構造
手首可搬質量

動作領域

位置繰り返し精度

モーター

据付姿勢
本体質量

最大到達距離
最小到達距離
前後動作範囲
旋回（RT軸）
上腕（UA軸）
前腕（FA軸）
回転（RW軸）
曲げ（BW軸）
ひねり（TW軸）

総駆動容量
ブレーキ仕様

腕

手首

LA-1800

中型多用途タイプ

6軸独立多関節型

26 kg

1 801 mm

489 mm

1 312 mm

201 °/s

199 °/s

218 °/s

434 °/s

450 °/s

720 °/s

±0.07 mm以内

6 600 Ｗ
全軸ブレーキ付
床置・天吊り（※）
約320 kg

動
作
速
度

（※）天吊り仕様は工場出荷オプションです。

TL-1800 TL-2000

1801 1481

20
61

11
96

31
1

99
2

383
71

537

47
1

457

203

O点

P点

435
390

P点の
動作範囲

170°

170°

R1481

R1421

R1801R1741

R517
R457
R443R383

O点の動作範囲
P点の動作範囲

1999 1679

22
59

13
94

40
6

12
34

491

735

66
9

602

41

O点

P点

346
390

P点の
動作範囲

R1679

R1619

R1939

O点の動作範囲
P点の動作範囲

R1999

R662
R602

R551R491

170°

170°

60
14

0
75

0
42

0

155 820 160

4×M8×1.25

70±0.2

30

□ 300
φ370

141

196

4-φ18

60
14

0
75

0
42

0

155 1020 160

4×M8×1.25

70±0.2

30

□300

φ370

141

196

4-φ18

動作範囲図／外形寸法図（単位＝mm）
※O点の動作範囲につきましては弊社営業所へご相談ください。

LA-1800
中型多用途ロボット

ロングタイプ  LA-1800

LA-1800G4

ロボット１台で
マテハンと溶接作業が可能！
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■マニピュレーター標準仕様
名称
タイプ
構造
手首可搬質量

動作領域

位置繰り返し精度

モーター

据付姿勢
本体質量

最大到達距離
最小到達距離
前後動作範囲
旋回（RT軸）
上腕（UA軸）
前腕（FA軸）
回転（RW軸）
曲げ（BW軸）
ひねり（TW軸）

総駆動容量
ブレーキ仕様

腕

手首

TM-2000

ロングタイプ

2 011 mm

550 mm

1 461 mm

±0.10 mm以内

約217 kg

TM-1800

ロングタイプ

1 809 mm

430 mm

1 379 mm

約215 kg

TM-1600

ミドルタイプ

6軸独立多関節型

4 kg

1 639 mm

513 mm

1 126 mm

210 °/s

210 °/s

215 °/s

425 °/s

425 °/s

629 °/s

全軸ブレーキ付
床置・天吊り（※）
約180 kg

TM-1400

スタンダードタイプ

1 437 mm

0 404 mm

1 033 mm

3 400 W

約170 kg

TM-1100

ショートタイプ

1 163 mm

0 418 mm

0 745 mm

約156 kg

6 kg

195 °/s

197 °/s

205 °/s

425 °/s

425 °/s

629 °/s

4 700 W

6 kg

225 °/s

225 °/s

225 °/s

425 °/s

425 °/s

629 °/s

±0.08 mm以内

動
作
速
度

動作範囲図／外形寸法図（単位＝mm）
※O点の動作範囲につきましては弊社営業所へご相談ください。

用途に合わせて
トーチタイプを自由に選択可能！

TMシリーズ
アーク溶接用標準ロボット

ショートタイプ  TM-1100

スタンダードタイプ  TM-1400

ミドルタイプ  TM-1600

（※）天吊り仕様は工場出荷オプションです。
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内蔵タイプ 外装タイプセパレートタイプ

ロングタイプ  TM-1800

ロングタイプ  TM-2000
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■接続図例

※ロボット内蔵型フレキシブルコンジット（オプション）はパック巻タイプのみ対応可。

TM-1400WG4（セパレートタイプ）

パック引出し装置
（オプション）

ガス調整器
（オプション）

M-C間
ケーブルユニット

溶接用パワーケーブル

※

ガスホース

フレキシブルコンジット
（ワイヤ送給用）

MEMO

ガ
（

■標準ワイヤ径とコイリング …受注生産（納期はご確認お願いします）

スプール巻
銘柄 ラインパックS

パック巻

ラインパック

400 kg300 kg250 kg200 kg20 kg10 kg5 kg2 kg×41.8 kg×41.25 kg×4
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